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Innovation in Tools

Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny
sesit ,Pokyny pro zaruku a dodate¢né pokyny”.
Postupujte podle zde uvedenych instrukci. Tyto
podklady dobfe uschovejte.

Funkce / pouziti

MultiFinder Plus od firmy Laserliner je diky nékolika integ-
rovanym senzordm vykonnym detektorem pro vyhledavani
kovd, detekci stropnic a traverz v suché stavbé a lokalizaci
vedeni pod napétim. MultiFinder Plus je vybaveny LC displejem
s vedenim obsluhy. Pfistroj tak mUzete ovladat snadno a s
jistotou. Akustické i optické signaly pfi vyhledavani pfedmétd
usnadniuji ovladani a zajistuji vysokou funkéni spolephiydst.
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A’Zména rezimu méfeni

@ (Mode)

Manualni kalibrace (CAL)

PFi praci v blizkosti
elektrickych vedeni

l v reZzimu vyhledavani

s kovl a Stud-Scan vzdy
vypnéte vypnéte
elektrické napéjent.

Kl Viozeni baterie p
Otevrete prihradku na baterie
na zadni strané pfistroje a vlozte
baterii 9 V. Dbejte pfitom na
spravnou polaritu.




MultiFinder Plus

El Uvedeni do provozu
Zapnuti: Kratce stisknéte tlacitko zap/vyp (4).
Vypnuti: Stisknéte tlacitko zap/vyp (4) na 4 sekundy.

AutoShutOff: Pfistroj se automaticky vypne cca. 2 minuty po
poslednim mérenti.

El symboly

Cervend = Vystraha pred
stfidavym napétim

<~ Rezim vyhledavani kova
(METALL-SCAN) a AC-SCAN

zelend = kov resp. vedeni pod
napétim je v blizkosti

Cervena = kov resp. vedeni p
napétim nalezeno

Rezim STUD-SCAN
Cervena: Objekt je v blizkdsti

, vedeni, objekt
lezen

Zelena: Objekt nalez%

B Kalibrace g
AUTO . .
Auto-Caljbta |or1~Q
Automaticka kalj
(METALL-SCA
a pfi zméné

e se ezimu vyhledavani kovd

C- provede hned po zapnuti pfistroje
u méreni. Béhem kalibrace je na displeji zob-
razen napis .&)m s pfistrojem nepohybuijte. Jakmile
se na di&eﬁ zob@,CAL OK", muzete zacit s vyhledavanim.

N Auteica pis

Jakmile je nalezen jeden objekt, provede se v rezimu vyhledavani
kovl (METALL-SCAN) dal3i automaticka kalibrace. Usnadni se
tim vymezeni mérenych objektl a prizplsobeni pfistroje riznym
podkladtim.
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Manualni kalibrace B

Stisknutim tlacitka CAL (5) se pfistroj kalibruje
manualné. Timto zplsobem Ize znovu zacit
méreni resp. jeSté presnéji vymezit mérené
objekty.

Maximalni citlivosti pfistroje se docili, kdyz se
pristroj pfi kalibraci drzi ve vzduchu. Mlze to
byt misty Ucelné u méreni METAL- a AC-SCAN.

Pfi kalibraci v rezimu STUD-SCAN i béhem celého
meéfeni musi byt pfistroj a sténa v kontaktu. géi

by na pfistroji méla zUstat ruka.
f'\; I'O

L . \ A
B Volba fezimu méreni q
Kratce stisknéte tlac¢itko rezimu ( Q

d
METAL-SCAN: Vyhledavani ko@N

% %\
nekovovych materialech. &
AC-SCAN: Lokalizace ved, od n&m
pfimo pod nekovovym|gb eni
STUD-SCAN: Dete v&a kovovych

[0}

~,

stropnic a traverz v sehé pod nekovo-
vymi oblozemml

Jb

jako napf. vci 2V betonu, v mazaninég, ve drevu, sadro-
kartonu, péro u, v keramickych i minerdlnich stavebnich

a Méfeni@? W
Pristroj @ :j§s ryty ve viech nekovovych materidlech,
hla

hmotach. WETAL
— Zvolte rezim METAL-SCAN (tlacitkem 4).

— Jakmile se CAL zméni na CAL OK, muZete
s pfistrojem pohybovat.

— MOVE: Pohybujte pfistrojem pomalu po e
povrchu.
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m AUTO
CALIBRATION

1) I

QQ

Vymezeni méfeného
objektu pomoci

Manualni

kalibrace nékolikanasobného

@E\\ prejizdéni

Tip 1: Mezi obéma znackami je stfed kovového objektu. Diky
vysoké citlivosti méreni se silné kovové objekty jevi 3irsi nez

ve skutecnosti. Proto pfistrojem znovu pohybuijte pres nale-
zeny méreny objekt, viz obrazek B. Pristroj se pfitom kalibruje
automaticky. Manuélini kalibrace by se méla provést v blizkosti
naposledy nalezeného mista, viz obrazek C. V pfipadé potfeby
tento postup opakujte.
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Tip 2: Dulezita je vychozi poloha: Umistéte pfistroj na misto, za
nimz se nenachazi zadny kov. Jinak se zobrazi chyba (ERROR).
Odstranéni chyby: Posunte pfistroj nékolik centimetrd od
aktudiniho mista a zacnéte znovu s mérenim.

Tip 3: U ndro¢nych pouziti, napf. u zebirkové oceli snimejte
plochu jak horizontédlnég, tak i vertikalné.

Tip 4: Déle se za urcitych okolnosti mohou detekovat ohebna
potrubf podlahového a deskového topeni, kterd obsahuji kovo-
vou folii a nachazeji se blizko povrchu. Otestujte tuto funkci na
mistech, kde znate prabéh trubky.

Upozornéni: U objektl, které jsou pfilis hluboko ve sténég, se
mUze stat, Ze se nezobrazi plna vychylka.

P

N

ché

r
revenymi panely

stavbé napt. pod sadrokartonovymi mi,
nebo jinymi nekovovymi oblozeni
— Zvolte rezim STUD-SCAN (tla¢itkem 4).'\0

— Nyni postupujte podle p ispleji.

n
— ON WALL: Umistéte pfistyapNa stég{l"
~ PRESS CAL: Stisknéte t& &;Q}kejte do ukoncen

E méfeni STUD-SCAN %
Detekce drevénych a kovovych st:)?@ ve
d

kalibrace: CAL OK
— MOVE: Pohybujte éﬁ@troji?@malu po povrchu.

Manualni
kalibrace
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Tip 1: Mezi obéma znackami je stfed nosniku.

Tip 2: Dbejte na vychozi polohu: Umistéte pfistroj na misto,

za nimz se nenachézi zadny nosnik. Jinak se zobrazi chyba
(ERROR). Odstranéni chyby: Posurite pfistroj nékolik centimetrd
od aktudlniho mista a za¢néte znovu s mérenim.

Tip 3: Aby nedoslo k poruse béhem odecitani, musi byt vase
volna ruka nebo jiné objekty vzdaleny minimalné 15 cm od
pfistroje MultiFinder Plus.

Tip 4: MultiFinder Plus nalezne pouze vnéj3i hranu dvojitych
nosnikd pfip. instalovanych okolo dvefi, oken a rohd.

Tip 5: Ujistéte se, Ze jste skute¢né narazili na nosnik.
Zkontrolujte, zda jsou na obou stranach dalsi nosniky ve
stejnych vzdalenostech, zpravidla 30, 40 a 60 cm. a vice
mistech, pfimo nad a pod prvnim nalez mls@erte
zda se jednd o nosnik.

Tip 6: Tvarované stropy: Strop musj kry rannym
karténem.

Upozornéni: U objektd, které js prllls ol 0 ve sténé, se
mUzZe stat, Ze se nezobrazi pIna hy

Pokud jsou v blizko drok@ove desky elektrické
vodice, kovové ne astqug™ttdbky nebo se ji dotyka-
- MuItiFinder'{ r¢ityeRNpkolnosti mlze rozpoznat

jako nosniky.
/

Zvlastnosti u rg h rg?lalu

|pada\' elze detekovat skrz tyto materidly:
ahoy& dlazdice

vycpanou zadni stranou

akny nebo kovovou folii

é, vihké stény. Vihké stény musi minimalné

— tapety s Kovovy,

— Cerstvé vyma
tyden vyschnout.

— v problematickych pfipadech pouzijte METAL-SCAN, abyste
ve sténach ze suchych materiald lokalizovali hiebiky nebo
Srouby umisténé ve svislé fadé podél nosniku.
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B} méieni AC-SCAN

Lokalizovani vodi¢l pod napétim pfimo pod omitkou resp.
drevénymi panely a jinymi nekovovymi obloZenimi. Vodic¢e pod
napétim nebudou rozpozndny ve sténdch stavénych nasucho s
kovovymi vyztuhami.

— Zvolte rezim AC-SCAN (tlacitkem 4).

— Jakmile se CAL zméni na CAL OK, mUzete s pfistrojem
pohybovat.

— MOVE: Pohybujte pfistrojem pomalu po povrchu.

[AUTO]

Manualni
kalibrace

Vymezeni méfeného
objektu pomoci
nékolikanasobného
prejizdéni

Manualni
kalibrace
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Tip 1: Manudlini kalibrace by se méla provést v blizkosti napos-
ledy nalezeného mista, viz obrazek B/C. V pfipadé potieby
tento postup opakuijte.

Tip 2: Z ddvodu statického naboje se za urcitych okolnosti
mohou po stranach skute¢né polohy vodicl vyskytovat elekt-
ricka pole. Tento naboj odvedete tim, Ze polozite volnou ruku
na sténu.

Tip 3: Pracujte pomalu, protoze tfeni mlze vytvaret rusivé
naboje.

Tip 4: Pokud se domnivate, Ze kabely jsou instalované, ale
zadné jste nenalezli, mohou byt odstinéné v kabelovych
kanalech. Pro lokalizaci kovovych kabelovych kandld pouzijte
METAL-SCAN.

Tip 5: Kov ve sténach (napf. kovové vyz pre §ektrické
pole, a tim vytvafi rusivé vlivy. Pro nal ede a) omto
pfipadé prepnéte na METAL-SCAN.

Tip 6: DUleZita je vychozi poloha: osaz yaximalni

citlivosti nezacinejte detekdci s urr{temm e do blizkosti
vodi¢l pod napétim. N

Upozornéni: U objektl, kter u

mUze stat, ze se nezobraZ| vy

' Za urcitych 0( e n allzuji kabely, které jsou
4

sV hloubce vét:
4

ET, AN:
stfi ym napétim

[éd napétim v nestinénych kabelech pfi

uboko ve sténé, se

' Pokud pracujete v blizkosti elektrickych vedenti, vzdy
= Vypnéte dodavku elektrického proudu.

K] Backlight
Pfistroj ma osvétlené pozadi.
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Technické parametry

Oblast méreni AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Provozni teplota 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Skladovaci teplota -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)

1 x 9V alkalicka baterie

Napajeni (typ 6LR 61)

Rozméry (5 x V x H) 80 mm x 186 mm x 40 mm

Hmotnost (véetné baterie) 230g

Hloubka méreni

Lokalizace nosnik( dfevo /

kov (STUD-SCAN) do hloubky 4 cm - Q>
Cilena lokalizace kovd O
Ferro-Scan / Non-Ferro- do hI@y 10 cg)/ 5cm

Scan (METAL-SCAN) O &

Cilena lokalizace
elektrickych vodi¢ pod Q§hlo® cm

napétim (AC-SCAN) \ N

Lokalizace elektrickychQQ d
o

vodic¢l bez napéti

\
~

hnické zmé )432 @a12
echnické zmén eny, 148
Y Vynne y\kk

N
Ustanoveni EUQ&VMF?

Pfistroj splfiuj chn ‘é.oﬁebné normy pro
volna pohi Zi véci EU.

Tento vy je e&ricky pfistroj a musi byt

oddélené vytiidé\a zlikvidovan podle evropské

smérnice pro vté elektrické a elektronické

pfistroje.

Dalsi bezpec¢nostni a dodatkové pokyny |

najdete na: www.laserliner.com/info
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev bro3tur
I ,Garantii- ja lisajuhised” taielikult Iabi. Jargige neis
®  sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente hasti.

Funktsioon / kasutamine

Mitu integreeritud sensorit teevad Laserlineri MultiFinder Plus-
ist suure sooritusvdimega lokaatori metalli leidmisel, karkas-
sehitiste seina- ja risttalade tuvastamisel ning pingestatud juht-
mete lokaliseerimisel. MultiFinder Plus on varustatud graafilise
kasutajaliidesega LC-displeiga. Selle kaudu on Teil voimalik
seadet lihtsalt ja ohutult kasitseda. Kasitsemist holbustavad ja
korget talitluskindlust tagavad esemete Igidmisega @mevad
akustilised ning optilised signaalid. §~

4 E / VAUA
Aﬁ/loétemooduse
@ vahetamine (Mode)

Manuaalne kalibreerimine
(CAL)

Lulitage elektrijuhtmete
laheduses Metal-Scan-
' ja Stud-Scan-mooduses
" tootades alati voolutoi-
de vélja.

n Patarei sisestamine

Avage patareide pesa korpuse
tagakdljel ja pange sisse 9V-patarei.
PooGrake sealjuures téhelepanu
Oigele polaarsusele.
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E Kasutuselevétt
Sisseliilitamine: Vajutage hetkeks Sisse/Valja-klahvi (4).
Valjaliilitamine: Vajutage 4 sekundit Sisse/Valja-klahvi (4).

AutoShutOff: seade lUlitub ca 2 minutit parast viimast
modtmist automaatselt valja.

El siimbolid
Punane = Pingehoiatus

<~ METAL- ja AC-SCAN-moodus

Roheline = metall voi pingestatud
juhe laheduses

Punane = metall voi pingestatud
juhe leitud

STUD-SCAN-moodus
Punane: objekt laheduses «
Roheline: objekt leitud Q\

7
B Kalibrierung (D\ @A
Auto-Ca 'S
CALIBRATION
ri:ﬁfgneb Metal- ja AC-Scan-
pa adme sisselllitamist ning samuti

Automaatne kal
maootmisel vah

ahetgmisel. Kalibreerimise ajal ilmub displeile
kirje ,C ”(brge s res seadet liigutage. Otsinguga voib
alustada/ Yy displagd, iimub , CAL OK”.

AUTO
BEREN augical pius

Objekti leidmisel toimub Metal-Scan-modtmisel kohe taiendav
automaatne kalibreerimine. Sellega hélbustatakse moddeta-
vate objektide piiritlemist ja seadme kohandamist erinevatele
aluspindadele.
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Manuaalne kalibreerimine B

CAL-klahvi (5) vajutades kalibreeritakse seade
manuaalselt. Sel viisil on voimalik mé6tmist
uuesti alustada véi moddetavaid objekte veelgi
tapsemini piiritleda.

Seadme maksimaalne tundlikkus saavuta-

takse, kui seda hoitakse kalibreerimise ajal dhus.
See voib osutuda kohati vajalikuks METAL ja
AC-SCAN mootmiste puhul.

Seade peab jagama STUD-SCAN mooduses kalibreerimi-
I seks ja kogu mdotmise ajaks seinaga kokkup&esse.

®  Samuti peaks katt seadmel hoidn}t
,‘\ O
B Mméétereziimi valimine Q ~

Vajutage hetkeks mooduseklahvi

METAL-SCAN: Metalli Ie|dm| |g|s~®eme—
talsetes materjalides.

AC-SCAN: Pingestatud ju te Io eerlmlne

otse mittemetalsete vo |ste
STUD-SCAN: Pu|du etall ema ning
risttalade tuvastamm rk ises mitte-
metalsete vooderc@ all. (%)
Ny X

a METAL m|ne
Seade tr&( pei ud metalli betoonis, pérandasegus,
puidus, kipskiud ides, gaasbetoonis, keraamilistes
ja mineraalset itusmaterjalides.
— Valige METAL-SCAN (klahv 4). N
— Te voite seadet liigutada, kui CAL asemele

iimub CAL OK.
— MOVE: Liigutage seadet aeglaselt mooda

pealispinda. =

<=
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m AUTO
CALIBRATION

«III

Moddetava objekti
piiritlemine mitmekordse
tletombamisega

v

Vihje 1: Metallist objekti keskoht paikneb kahe margistuse
vahel. Kérge mootetundlikkuse tottu tunduvad jamedad
metallobjektid laiemad kui tegelikkuses. Seetottu liigutage
seade uuesti Ule leitud mdddetava objekti, vt joonist B. Seade
kalibreeritakse seejuures automaatselt. Manuaalset kalibreeri-
mist tuleks teostada viimati leitud koha lahedal, vt joonist C.
Korrake vajadusel toimimisviisi.
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Vihje 2: Oluline on lahtepositsioon. Pange seade peale kohas,
kus ei paikne metalli. Vastasel juhul ndidatakse viga (ERROR).
Vea korvaldamine: Liigutage seadet paari sentimeetri vorra
aktuaalsest kohast eemale ja alustage modtmist uuesti.

Vihje 3: Noéudlike rakenduste nagu nt ribiterase puhul skannige
pinda nii horisontaalselt kui vertikaalselt.

Vihje 4: Peale selle on véimalik teatud tingimustel tuvastada
painduvaid, metallfooliumit sisaldavaid ja pealispinna lahedal
paiknevaid pdranda- ning seinakuttetorusid. Testige funktsioon
kohtades, kus teate toru asukohta.

Juhis: Vaga stgaval seinas asuvate objektide puhul véib
juhtuda, et naidik ei naita maksimumi.

£
N~

sehitises nt kipskiudplaatide, puitpge e voj mitteme-
talsete vooderdiste all.

- Valige STUD-SCAN (klahv 4). & \Q
- Jargige niilid LC-displeil tav hiseid.
— ON WALL: Pange seade seir%f?

— PRESS CAL: Vajutage k eerl& vi (5) ja oodake, kuni

STUD-SCAN-m&6tmine %
Puidust ja metallist seina- ning risttal ast??e karkas-
,‘- d tefSte

kalibreerimine on 13 CAD OK
— MOVE: Liigutage sgdet q&elt modda pealispinda.

Manuaalne
kalibreerimi
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Vihje 1: Tala keskkoht paikneb kahe margistuse vahel.

Vihje 2: Jélgige ladhtepositsiooni: Pange seade peale kohas, kus
ei paikne talasid. Vastasel juhul ndidatakse viga (ERROR). Vea
korvaldamine: Liigutage seadet paari sentimeetri vorra aktuaal-
sest kohast eemale ja alustage mdotmist uuesti.

Vihje 3: Hoidke hairete valtimiseks skannimisprotseduuri ajal
vaba katt voi muid objekte MultiFinder Plus ist vahemalt 15 cm
kaugusel.

Vihje 4: MultiFinder Plus leiab Uksnes uste ja akende Umber
ning nurkadesse paigaldatud topelttala valimise serva.

Vihje 5: Tehke kindlaks, et olete tdepoolest sattunud talale.

Selleks kontrollige, kas teised talad on mélemal kiljel vordsetel

kaugustel olemas, reeglina 30, 40 voi 60 cm vahemjkds. Lisaks
kontrollige mitmes kohas vahetult esm itud k eal ja
all, kas tegemist on talaga.

Vihje 6: Tekstureeritud laed: Lagi t tta ka&gpapiga.
Juhis: Vdga stigaval seinas asuvate k i@ul voib
juhtuda, et ndidik ei néita maksiré\umi. .A

Kui esineb kipskiudplas&Méhe paiknevaid voi

seda puudutavaid e@ljuht , metall- voi plastto-
rusid, siis voib Mu der&%a id teatud tingimustel

tuvastada talmé@
O

Eriti just erinevatg fnater] e puhul

lid teatud tingimustel voimalik
‘\Lé'adid

- PoIsteW’(aga e§ega vaipporandad

- Metallkiuttude etallfooliumiga tapeedid

— Varskelt varvit8® niisked seinad. Need peavad vahemalt Uhe

nadala kuivama.

— Kasutage probleemsetel juhtudel METAL-SCAN'i, et lokali-
seerida kuivmUtris asuvas talas vertikaalse reana paiknevaid
naelu ja kruvisid.
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B} AC-SCAN-m&6tmine

Pingestatud juhtmete lokaliseerimine otse krohvi voi puitpaneeli-
de ja teiste mittemetalsete vooderdiste all. Pingestatud juhtmeid
metallist tugikarkassiga kuivehitusseintes ei tuvastata.

— Valige AC-SCAN (klahv 4).
— Te voite seadet liigutada, kui CAL asemele ilmub CAL OK.
— MOVE: Liigutage seadet aeglaselt mooda pealispinda.

m AUTO

B - N Manuaalne
’b. & U kalibreerimine
T :
Mdddetava objekti

kalrﬁgimine\u / piilemine mimekorce

-

Op oo =
At el el
s
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Vihje 1: Manuaalset kalibreerimist tuleks teostada viimati leitud
koha lahedal, vt joonist B/C. Korrake vajadusel toimimisviisi.

Vihje 2: Staatilise laengu t6ttu on teatud tingimustel véimalik
avastada elektrivalju tegeliku juhtme asukoha kérval. Juhtige
see laeng korvale, pannes oma vaba kée vastu seina.

Vihje 3: Tootage aeglaselt, sest hodrdumine voi tekitada
hairivaid laenguid.

Vihje 4: Kui juhtmeid ei leitud, aga kahtlustate nende ole-
masolu, siis voivad juhtmed olla kaablikanalites varjestatud.
Kasutage metallist kaablikanalite lokaliseerimises METAL-
SCAN'i.

Vihje 5: Seintes asuv metall (nt metallist tugikarkass) kannab

Ule elektrivalju ja tekitab seelabi segavaid mojusid ¥sel juhul
ltlitage juhtme leidmiseks METAL- SCA mber,

Vihje 6: Oluline on lahtepositsioon. @dlikkuse
saavutamiseks arge alustage tuvast sed uriseadet pinge-

statud juhtmete lahedusse p05|t5| id es

Juhis: Védga stigaval seinas asuvagob ekt uhul voib
juhtuda, et ndidik ei naita mak

' Stigavamale kui 40 r@ eetl tme|d ei pruugita
m avastada.

El sTuD-SCAN / I\&FAL-S&pingehoiatus
PUsiv p|ngeh0|at rjesta@ta juhtmetes kohe, kui tuvasta-

I Lulitage elektrijuhtmete laheduses to6tades alati voo-
= lutoide valja.

K] Backlight
Seade on varustatud taustavalgustusega.
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Tehnilised andmed

Mootevahemik AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Tootamistemperatuur 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Hoidmistemperatuur -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)

1 x 9V leelispatarei

Toitepinge (tiip 6LR 61)

Mootmed (L x K x S) 80 mm x 186 mm x 40 mm
Kaal (koos patareiga) 2309

Mootesiigavus

Talade lokalieerimine, . .

puit/ metall (STUD-SCAN) | Kuni 4 cr) stigavuselCx

o)

viysel

Metalli suunatud lokali-
seerimine Ferro-Scan / Non-
Ferro-Scan (METAL-SCAN)

~4 7
Pingestatud elektrijuhtmete . Q
suunatud lokaliseerimine i 4 C@gavusel
(AC-SCAN) NS

Pingestamata elektrijuht
suunatud Iokaliseerimiﬂl

§ ~
Jatame endale éigu@gﬂi\s}@muudatusteks. 11.2012
y 2

N\
ELi nduded ja l&ee}r@
Seade tdidab nout normid vabaks
kaubavahet $
Kéesole ode of riseade ja tuleb

vastavalt Euroop. ktuwle elektri- ja
elektroonikase te jadtmete kohta eraldi
koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: |
www.laserliner.com/info

O
ku\n m stgavusel




Laserliner®

Innovation in Tools

Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un
pievienoto materialu ,Garantija un papildu norades”.
Levérot tajas ietvertos noradijumus. Saglabat instrukciju
un norades.

Funkcija / pielietosana

Vairaki integréti sensori firmas Laserliner izstradajumu
MultiFinder Plus padara par jaudigu meklésanas ierici metala
atrasanai, sienu metala profilu un skérssiju atpazisanai sausajas
bavés un stravu vadosu vadu lokalizé3anai. MultiFinder Plus ir
aprikots ar LCD displeju ar lietotaja saskarni. Ar to ir iespé&jama
vienkar3a un drosa ierices lietosana. Bez tam lietosany atvieglo
akustiskie un optiskie signali priekSmetu ftraéanai, @t tie

nodrosina augstu funkcionalo drosibu. O
o~
O

AM T13anas rezima maina
(Mode)

Manuala kalibrésana (CAL)

Stradajot elektribas
vadu tuvuma, kad
izvéléts Metal-Scan
un Stud-Scan rezims,
vienmer izsledziet
stravas padevi.

KB Baterijas ieliksana
Atver baterijas nodalijumu
korpusa aizmuguré un ievieto
vienu 9V-bateriju. levéro
pareizu polaritati.




MultiFinder Plus

B Ekspluatacijas uzsaksana

leslég3ana: Tsi nospiediet ieslégsanas/izslégsanas taustinu (4).
Izslég3ana: spiediet ieslegsanas/izslégsanas taustinu (4)

4 sekundes.

AutoShutOff: lerice automatiski izsledzas péc apm.
2 mindtém péc pédéja mérijuma izdarisanas.

E simboli
Rot = Spannungswarnung

<~ METAL- UN AC-SCAN rezims
e

Zala = tuvuma metals vai stravu
vadoss vads

Sarkana = atrasts metals vai

stravu vadoss vads O

STUD-SCAN rezims ¢ w i
Sarkana: tuvuma objektsQ\ rasts metals. vads
Zala: atrasts objekts & objekts ' '

Q
(B
ﬂ Kalibrésana @
>

AUTO

e Auto- at'm

Automatiska SaraMetal- un AC-Scan mérjjuma
gadijuma nots iapeéc ierices ieslegsanas, ka arf veicot

mérisanag r a . Kalibrésanas laika displeja ir redzams
uzraksts&AL‘ﬂ Sadlaika ierici nedrikst kustinat. Ja displeja
paradas ,, CAL QRX, var sakt meklésanu.

ll A1§Cal Plus

Kolidz ir atrasts kads objekts, Metal-Scan mérijuma gadijuma
notiek atkartota automatiska kalibrésana. Tadéjadi tiek atvieg-
lota méramo objektu norobezo3ana un ierices pielagosanas
dazadiem pamatnes veidiem.



Laserliner®

Innovation in Tools

Manuala kalibrésana B

Nospiezot CAL taustinu (5), ierici var kalibrét
manuali. $ada veida mérfjumus var sakt no
jauna, respektivi, méramos objektus var
norobezot vél precizak.

Maksimala ierices jutiba tiek sasniegta, kad
ierici kalibrésanas laika tur gaisa. Tas dazkart
var bat lietderigi, veicot METAL un AC-SCAN
merijumus.

lericei STUD-SCAN rezima kalibré3anas laika un visa
mérijuma laika ir jabat kontakta ar sienu. Tapatyz
ierices vajadzétu palikt ari rokai.

M

)

\>4
B 1zvéléties mérisanas izvélni

Isi nospiediet reZzima taustinu (4)« .
METAL-SCAN: Metala atrasa 1S0S A

nemetaliskos materialos. (D

AC-SCAN: Stravu vado$ Iok‘%ana
tiesi zem nemetaliskie uvurglgm.

STUD-SCAN: Sienué&ta a pr(@h un koka
Skérssiju atpazisan sﬁusajé?@vés zem
nemetaliskiem a@mien@

AN

%)

L¥3

3 metaL -meXjms

lerice at& slép: etalus nemetaliska materiala, piem.,
akmeni, betona, a, koka, gipskartona plaksneés, gazbetona,

keramiskos un ralos blvmaterialos.

— Izvélieties METAL-SCAN (4. taustins). METAL
— Kolidz CAL nomainas uz CAL OK, ierici var

kustinat.
— MOVE: parvietojiet ierici Iénam pa virsmu.



MultiFinder Plus

m AUTO
CALIBRATION

b

l1a

1)

© OFs
el ikas el
) lll(h <)

Manuald &  Merama objekta
oy i norobezo3ana, virzot
kalibresa ierici pari vairakas reizes

1. padoms: Starp abiem marké&jumiem atrodas metala objek-
ta vidus. Pateicoties augstajai mérijuma jutibai, biezi metala
objekti tiek paradrti plataki neka tie patiesiba ir. Sim nolGkam
atkartoti virziet ierici pari atrastajam méramajam objektam,
skatiet B attélu. lerice 3aja laika veic automatisku kalibrésanu.
Manualajai kalibrésanai janotiek pédéjas atrastas vietas
tuvuma, skatiet C attélu. Vajadzibas gadijuma atkartojiet So
procesu.



Laserliner®

Innovation in Tools

2. padoms: Svariga ir sakuma pozicija: novietojiet ierici vieta,
kur neatrodas metals. Citadi tiks paradita kluda (ERROR).
Kladas novérsana: parvietojiet ierici par daziem centimetriem
prom no pasreiz&jas vietas un saciet mérijjumu no jauna.

3. padoms: Sarezgitos gadijumos, piem., metala armatdras
gadijuma, noskenéjiet virsmu gan horizontali, gan ari vertikali.

4. padoms: Bez tam tiek atpazitas ari lokanas gridas vai sienas
apsildes caurules, kuras satur metala foliju un atrodas tuvu virs-
mai. Parbaudiet 30 funkciju vietas, kuras jus parzinat caurulu
izvietojumu.

Noradijums: var gadities, ka objektiem, kuri atrodas |oti dzili
siena, netiek paradits viss atveids.

S

4 sTUD-SCAN-mérijums %
Sienu metala profilu un koka 3keérssij ar‘gg.tsajas
baveés, pieméram, zem gipskartona ém, k paneliem

vai citiem nemetaliskiem apsuvum Q
— Izvélieties STUD-SCAN (4. tausﬁs) \Q

- Péc tam sekojiet noradé s@é

— ON WALL: novietojiet ierigi

— PRESS CAL: nospiediet Kahdrésan ustinu (5) un pagaidiet,
[idz kalibré3ana ir Z&m . K

— MOVE: parvietojietNgrici Isz@pa virsmu.

Manuala

kalibrésana




MultiFinder Plus

1. padoms: Starp abiem marké&jumiem atrodas metala profila
vidus.

2. padoms: Raugiet, lai bGtu pareiza sakuma pozicija: novie-
tojiet ierici vieta, kur neatrodas neviens metala profils. Pretéja
gadijuma tiek paradita klGda (ERROR). K|Gdas novérsana:
parvietojiet ierici par daziem centimetriem prom no pasreizéjas
vietas un saciet mérijumu no jauna.

3. padoms: Lai, stradajot ar ierici, nerastos tas darbibas
traucéjumi, brivo roku un citus priekSmetus turiet vismaz

15 cm attaluma no MultiFinder Plus.

4. padoms: Dubultajiem metala profiliem, kas atrodas ap
durvim, logiem un stdriem, MultiFinder Plus atrod tikai aréjo
malu.

5. padoms: Parliecinieties, vai tiesam ir s me rofils.
Sim noldkam parbaudiet, vai abas pusé ad alumos
atrodas citi profili, parasti tie ir 30, 4 0c taluma. Bez
tam vairakas vietas tiesi virs un ze| otnéj stas vietas
parbaudiet, vai atrastais objekts ir |Is.. Q

6. padoms: Griesti ar tekstUru:%&tiem@é Gt nosegtiem ar

aizargkartonu. NS
Noradijums: var gadities, k ekti%(auri atrodas |oti dzili

siena, netiek paradits viss@v ids. ,

Ja gipskartona dlaks| uma atrodas elektribas vadi,
' metala vai tmas urules, MultiFinder Plus dazreiz

" tasvar at@ ka r(ﬁ, a profilus.
L

Dazadu alu @r’ﬁbas
Caur §é& mategdljem var neatpazit koka profilus:

— Keramikas gri izes;

— Paklaji ar polsterétu aizmuguréjo dalu;

— Tapetes ar metala 3kiedru vai metala foliju;

— Tikko krasotas, mitras sienas. Sienam jazlst vismaz vienu
nedé|u.

— Lai sausajos maros atrastu naglas vai skraves, kas vertikala
rinda ieskrdvétas brusas, problému gadijumos izmantojiet
METAL-SCAN.
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Innovation in Tools

B} AC-SCAN-mérijums

Stravu vadosu vadu atra3ana zem apmetuma vai zem koka
paneliem un citiem nemetaliskiem apsuvumiem. Sausas baves
sienas ar metala profiliem ierice stravu vado3us vadus neatpazist.

— Izvélieties AC-SCAN (4. taustins).
— Kolidz CAL nomainas uz CAL OK, ierici var kustinat.

— MOVE: parvietojiet ierici Ienam pa virsmu.

MarQgla P 1 Mérégné objekta
—v / norobezo3ana, virzot
kafl Sana 4 ierici pari vairakas reizes

Op oo =
At el el
s



MultiFinder Plus

1. padoms: Manualajai kalibré3anai janotiek pédéjas atrastas
vietas tuvuma, skatiet B/C attélu. Vajadzibas gadijuma
atkartojiet 30 procesu.

2. padoms: Statiskas stravas dé| netalu no faktiskas elektrisko
vadu atrasanas vietas iespéjams konstatét elektriskos laukus.
Statisko stravu novada, pieliekot pie sienas brivo roku.

3. padoms: Stradajiet Ienam, jo berze var radit traucéjosu
ladinu.

4. padoms: Ja jUs nojausat, ka siena ir elektriskie vadi, bet tie
netiek uzraditi, iespéjams, tie ir ekranizéti vadu kanalos. Lai
atrastu metala vadu kanalus, izmantojiet METAL-SCAN.

5. padoms: Sienas eso3i metala elementi (piem., metala profili)
raida elektriskos laukus un tadéjadi izraisa traucéju Saja
gadijuma, lai atrastu vadu, pérslédzieti WWETALSSCAN
reZzima.

6. padoms: Svariga ir sakuma p02| arétupanakt ierices
maksimalo jutibu, uzsakot darbu, | nowe%t atstatus no
stravu vadosiem vadiem. .

Noradijums: var gadities, ka o mm@atrodas |oti dzili

siena, netiek paradits viss atv@s (D
Vadus, kas atrodafé?ak pa;%mm ierice var

m nheuzradit.

El stup-scaN /@TAL-@N: Bridinajums par stravu
Tiklidz tiek atp ele is lauks, tiek aktivizéts

nepartraukts PRgINajumsyear stravu neekranizétos vados.
-

Stradajot elektribas vadu tuvuma, vienmér izslédziet
m stravas padevi.

KT Backlight
lericei ir fona apgaismojums.
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Tehniskie dati

Mérisanas zona AC

110 - 230V, 50 - 60 Hz

Darba temperatara

0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)

Uzglabasanas temperatQra

-20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)

Stravas padeve

1 x 9V alkali baterija
(tips 6LR 61)

Merijumi (platums x aug-
stums x dzilums)

80 mm x 186 mm x 40 mm

Svars (ieskaitot baterijas)

2309

Mérisanas dzilums

Koka / metala profilu
atrasana (STUD-SCAN)

S
lidz 4 cr@wma
P .b

Mérktieciga metala
meklésana Ferro-Scan / Non-
Ferro-Scan (METAL-SCAN)

-
Ifddt% /1 %)cm

;

Meérktieciga elektribas vadu
meklésana — stravu vadosu 4

Q;sﬂzd\z 4$zijumam

(AC-SCAN) R
N

Elektribas vadu meklés
— stravu nevado3du Z

E&4 cm dzilumam

Y

N4
Lespéjamas tehnisﬁ{}maw 1.2012
.

4
t.lu@a

N
ES-noteikum§’u i
Lerice atbils@ ecigay normativiem ( €
par brivypreet apri .
Konkrétais razoj ir elektroiekarta. Ta

utilizéjama atbr
un elektronisko iekartu atkritu

i ES Direktivai par elektrisko

miem.

Vairak drosibas un citas norades skatit:

www.laserliner.com/info
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta , Nuorodos
deél garantijos ir papildoma informacija”. Laikykités ¢ia
esanciy instrukcijos nuostaty. Rupestingai saugokite
siuos dokumentus.

Veikimas ir paskirtis

Keli integruoti jutikliai pavercia ,Laserliner” jmonés

. MultiFinder Plus” veiksmingu metalo ieskikliu, taip pat prie-
taisu, atpazjstanciu sienines ir skersines sijas vidaus konstruk-
cijose, bei elektros laidy, kuriais teka elektros srove, ieskikliu.
Prietaise ,MultiFinder Plus” yra skystujy kristaly ekranas,

kuriame rodomi nurodymai naudotojui. Tai teikia galimybe
paprastai ir patikimai naudotis Siuo prietgjsu. Objek; ieska
ir valdyma palengvina bei veikimo patik%@ uzgna akusti-
niai ir optiniai signalai.

ugd 3
1——————an O Q

Maks s rodmuo

Laserliner

Sk kristaly ekranas

mas apie jtampa

4, 4JONGTA / ISJUNGTA
Matavimo rezimo keitimas

@ (Mode)

5 Rankinis kalibravimas (CAL)

Prietaisui veikiant
+METAL-SCAN" ir

, STUD-SCAN" rezimu,
kai dirbate 3alia elektros
laidy, visada iSjunkite
elektros energijos
teikima.

KB Baterijos jdéjimas P
Atidarykite prietaiso galinéje dalyje
esancia baterijos détuve ir jdekite
viena 9 V baterija. Atkreipkite
démesj, kad nesumaisytuméte
poliskumo.
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Ed Eksploatacijos pradzia

ljungimas: trumpai spustelékite jjungimo / i$jungimo
mygtuka (4).

ISjungimas: 4 sekundes spauskite jjungimo / isjungimo
mygtuka (4).

AutoShutOff: Praéjus mazdaug 2 minutéms popaskutinio
matavimo, prietaisas automatiskai issijungia.

El simboliai
Raudona = |spéjimas apie jtampa
A ~METAL" ir ,AC-SCAN"

re2|mas

Zalia = metalas ir (arba) laidas,
kuriuo teka srové yra netoli Q

raudona = metalas ir (arba) |
das, kuriuo teka srove aptﬂ({as

~STUD-SCAN” rezi
Raudona: objektas yr@oh

Zalia: objektas ap}b

Metalas, laidas, objek-
tas aptiktas

4] KallbrawmasQ \Q
Auto bra@

Automatinis ravimasejsijungia atliekant , METAL-SCAN”
ir ,,AC—SS ma us iskart po prietaiso jjungimo bei
kei¢iantr€%ima fBravimo metu displéjuje pasirodo uzrasas
LCAL”. Tuo m(&rietaiso nejudinkite. Displéjuje pasirodius
,CAL OK", pai&ska galima pradéti.

AUTO
'l Auto-Cal Plus

Kai tik objektas aptinkamas, prietaisui atliekant , METAL-SCAN"
matavimus vykdomas kitas automatinis kalibravimas. Tokiu badu
palengvinamas matavimo objekty lokalizavimas ir prietaiso prisi-
taikymas prie skirtingy pavirsiy.



MultiFinder Plus

Rankinis kalibravimas B

Paspaudus CAL mygtuka (5), prietaisas kalib-
ruojamas rankiniu badu. Taip matavima galima
pradeti i$ naujo ir (arba) dar tiksliau apriboti
matavimo objektus.

Maksimalus prietaiso jautrumas gaunamas, kai
prietaisas kalibruojant laikomas ore. Tai kartais
verta daryti atliekant METALO ir AC-SCAN
matavimus.

Kalibruojant STUD-SCAN rezimu tarp prietaiso ir sienos
I bei visy matavimy metu turi bati kontaktas. Prigtaisa

" taip pat reikéty laikyti ranka.
Q‘ O

)

A
B Matavimo rezimo pasirinki Q’
Trumpai spustelékite rezimo mygjuka (4), Q

\
METAL-SCAN: Metalo apt|k so
nemetalinése medziagose.
AC-SCAN: Elektros Ialdu is te ektros
k

srové ir esanciy tiesiai p met ala,

paieska.
STUD-SCAN: Medl& ﬁq sieniniy ir

skersiniy sijy atpa as vigals konstrukcijose

po nemetahmam@/dms (b

a METAL% s rezimas
Prietais nka epta metala visose nemetalinése

medziagose, pv enyje betone, besidlése grindy-
se, med|en01e inése plausy plokstése, dujy betone,
keraminése ir mineralinése statybinése

o METAL
medziagose.

- Pasirinkite , METAL-SCAN" rezima

(4 mygtukas).

— Kai tik CAL persijungs j CAL OK, prietaisa
galima judinti. =

— MOVE: létai veskite prietaisa pavirdiumi.
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m AUTO
CALIBRATION

<mmun
Matavimo objekto loka-

lizavimas daug karty per
ji judinant prietaisa

1 patarimas: tarp abiejy Zymiy ir bus metalinio objekto vidurys.
Del didelio ieskos jautrio stori metaliniai objektai atrodo stores-
ni nei i3 tikryjy. Prietaisa vel judinkite per aptikta matavimo

objekta, Zr. schema B. Prietaisas sukalibruojamas automatiskai.
Rankiniu badu kalibravima reikéty atlikti netoli paskutinés ras-
tos vietos, zr. schema C. Prireikus, $iuos veiksmus pakartokite.



MultiFinder Plus

2 patarimas: labai svarbi yra pradiné padétis. Prietaisa prig-
lauskite prie tokios vietos, uz kurios néra metalo. Priesingu
atveju bus rodoma triktis (ERROR). Trikties 3alinimas: prietaisa
patraukite pora centimetry j 3alj nuo esamos vietos ir pradékite
ieska i$ naujo.

3 patarimas: Naudojant prietaisa sudétingesnei ieskai, pvz.,
gofruotojo plieno, pavirdiy patikrinkite ir horizontaliaja, ir
vertikaligja kryptimi.

4 patarimas: Be to, esant tam tikroms aplinkybéms galima
aptikti grindyse ir sienose sumontuotus lanksciuosius 3ildymo
vamzdzius, kuriy sudétyje yra metalinés folijos ir kurie yra
nutiesti arti pavirsiaus. Sia funkcija isbandykite tose vietose,
kuriose, kaip Zinote, yra nutiesti vamzdziai.

Nurodymas: aptikus objektus, kurie yra §a| smnm&h bati,

kad stulpeliy skaic¢ius nebus maksimalus

O O
ﬂ STUD-SCAN ieskos rezimas O '

Mediniy ir metaliniy sieniniy ir skersiniy s pa2|n|mas vidaus
konstrukcijose, pvz., po gipso n tem|s medienos
plokstémis arba kitais nemet. iss is.

— Pasirinkite ,STUD- SCAN" yima gtukas),
— Vadovaukités skyst r|st eRrane rodomais

nurodymais.

— ON WALL: pridék|<pr|et Tie sienos.

— PRESS CAL: pa: kite {@bravimo mygtuka (5) ir laukite
kalibravimo 0OK)

— MOVE: létaiJ¥skitesprietaisa pavirdiumi.

D
Rankims&

kalibravimas
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1 patarimas: tarp abiejy Zymiy yra sijos vidurys.

2 patarimas: labai svarbi yra pradiné padétis. Prietaisa priglaus-
kite prie tokios vietos, uz kurios néra sijy. Priesingu atveju bus
rodoma triktis (ERROR). Trikties 3alinimas: prietaisa patraukite
pora centimetry j 3alj nuo esamos vietos ir pradékite ieska i3
naujo.

3 patarimas: kad isvengtumeéte trikdziy, ieskos metu laikykite
laisvaja ranka bei kitus objektus ne ar¢iau kaip 15 cm nuo
MultiFinder Plus”.

4 patarimas: ,MultiFinder Plus” aptinka tik i3orinj dvigubyjy
siju, kurios montuojamos ties durimis, langais ir kampais,
krasta.

5 patarimas: jsitikinkite, kad JUs tikrai aptikote sija. 8| pati-
krinkite, ar j abi puses nuo aptiktos sijo } odais mais
(dazniausiai kas 30, 40 ar 60 cm) yra patik-

rinkite keliose vietose, esanciose auk ir ze pirmosios
aptiktos vietos, ar tai tikrai sija.

6 patarimas: tekstarines lubos: Tokios Iuona bati
uzdengiamos apsauginiu kartoé@kstuA

Nurodymas: aptikus objektu ie yrayQWiai sienoje, gali bati,
kad stulpeliy skaicius nebu ksi 4

Jei elektros lai etah i
' yra arti gipsini Iaus

s tam tikrom inkyb;
juos kaip s (D

Ypatumai sl@gq ‘e,\iiagq atvejais
Toliau i3v, r@ me y atveju medinés sijos gali bati
neaptik

— Keraminiy gr%; plyteliy
— Kiliminés dang®ds su minkstu pamusalu

— Sieny apmus3aly su metaliniu pluostu arba metaline folija

— Ka tik nudazyty, drégny sieny. Tokios sienos turi bati
dziGvusios ne maziau kaip savaite.

— Probleminiais atvejais naudokite ,METAL-SCAN" rezima,
ieskodami viniy ar sraigty sausame mdarinyje, kai jie yra
isdeéstyti sijoje vertikaliaja kryptimi.

/

rba plastikiniai vamzdziai
stés arba su ja lieciasi, esant
. MultiFinder Plus” atpazins



MultiFinder Plus

B} AC-SCAN ieskos rezimas

Elektros laidy, kuriais teka elektros srové ir esanciy tiesiai po
tinku, mediniais skydais ir kita nemetaline apkala, ieska.
Elektros laidy, esanciy karkasinése sienose su metaliniais
rémais, prietaisas neatpazjsta.

— Pasirinkite ,AC-SCAN" rezima (4 mygtukas).
— Kai tik CAL persijungs j CAL OK, prietaisa galima judinti.
— MOVE: létai veskite prietaisa pavirdiumi.

Rankinis
kalibravimas

.

o o b2

aylaa |

& s 1 mmun <)
N

Raﬂ‘h\is Matavimo objekto loka-

i o A ‘ V4 lizavimas daug karty per
kalibravimas \ U/ ji judinant prietaisa
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1 patarimas: Rankiniu badu kalibravima reikéty atlikti netoli
paskutinés rastos vietos, zr. schema B/C. Prireikus, $iuos
veiksmus pakartokite.

2 patarimas: dél elektrostatinio kravio, esant tam tikroms
aplinkybéms, gali bati aptinkami elektriniai laukai, esantys
i Sona nuo tikrosios elektros laidy vietos. Nukraukite siuos
kravius, paliete laisvaja ranka siena.

3 patarimas: dirbkite létai, nes dél trinties gali susidaryti
trikdzius sukeliantis krdvis.

4 patarimas: jei manote, kad laidai yra nutiesti, taciau
prietaisas ju neaptinka, veikiausiai 3ie laidai yra ekranuoti
kabeliy kanaluose. Norédami aptikti metaliniy kabeliy

kanalus, naudokite , METAL-SCAN" rezima.
5 patarimas: sienose esantis metalas (py tall@ramos)
yra elektriniy lauky laidininkas ir tod dzius.

Tokiu atveju prietaisa perjunkite j Jrezima, kad

galétumete aptikti laidus %

6 patarimas: labai svarbi yra pradine pade rédami pasiekti
maksimaly jautrj, proceso pradz nelal e prietaiso netoli
elektros laidy, kuriais teka ele

Nurodymas: aptikus objekt urie iliai sienoje, gali bati,
kad stulpeliy skaicius ne aksi .

I Giliau nei 40 enq@antys laidai, priklausomai
s Nuo apI|nkyb| ali b@neaptlnkam

!spe]lm{\iﬁe 1taﬁ§@prletalsu| veikiant METAL-SCAN
as

arba A N r;
Nepertr
vos tik apt| s el

rdmasis signalas apie neekranuotus laidus,
j lauka.

oy ﬁm

' Dirbdami netoli elektros laidy, visada isjunkite elektros
s tiekima.

ET Backlight
Prietaisas yra su foniniu ap3vietimu.

36 (D
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Techniniai duomenys

Matavimo diapazonas AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Darbiné temperatara 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Sandéliavimo temperatara -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)

1 x 9 V alkaliné baterija
(6 LR 61 tipo)

Matmenys (P x A x G) 80 mm x 186 mm x 40 mm
Masé (kartu su baterija) 230g

Elektros maitinimas

Matavimo gylis

Metaliniy ir mediniy siju ieka

(,STUD-SCAN" rezimas) iki 4 cmgy\llo &
Tiksliné metalo ieska V O
Juodyjy / spalvotyjy metaly

ieka (, METAL-SCAN" / |k6m gylio
rezimas)

Tiksliné elektros laidy,

kuriais teka elektros srové, \‘ (@MIO

ieska (,AC-SCAN" reiimaQ;

Elektros laidy, kuriais

neteka elektros sro[e,@ka OK‘M cm gylio

\4
Pasiliekame teise di%d\techrﬁ@s pakeitimus. 11.2012
.

liojancius standartus,
va prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra tros prietaisas ir pagal

Europos Sajun irektyva dél elektros ir

elektroninés jrangos atlieky, turi bati

surenkamas atskirai ir utilizuojamas aplinka

tausojamuoju badu. P

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody
rasite: www.laserliner.com/info
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul
nsotitor ,Indicatii privind garantia si indicatii
suplimentare”. Urmati indicatiile din cuprins.
Pastrati aceste documente cu strictete.

Functie / Utilizare

Mai multi senzori integrati fac din MultiFinder Plus de la
Laserliner un aparat de localizare performant pentru detecta-
rea de metal, detectarea de grinzi in zidarie si transversale in
constructiile uscate precum si localizarea de cabluri conduc-
toare de tensiune. MultiFinder Plus este echipat cu un afisaj

LC cu interfata de operare. Prin intermediul acestwa utetl
opera aparatul simplu si sigur. Semnalel acusnce

pentru detectarea obiectelor faciliteaza erarea si
asigura un grad ridicat de siguranta a@ on

1/
Af|§aj’&m
Laserliner
W S
izare de tensiune

NIT / OPRIT
Schlmbarea modului de
@ masurare (Mode)

5 Calibrarea manuala (CAL)

Decuplati in modul
Metal-Scan si modul
Stud-Scan intotdeauna
alimentarea cu tensiune
cand lucrati in apro-
pierea cablurilor
electrice.

Kl Introducerea bateriei P

Deschideti compartimentul de
baterii pe partea inferioara a
carcasei si introduceti bateria
de 9V. Se va acorda atentie
polaritatii corecte.

» @
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Ed Punerea in functiune
Pornirea: Se apasa scurt tasta Pornire/oprire (4).
Oprire: Tasta pornire/oprire (4) se apasa timp de 4 secunde.

AutoShutOff: Aparatul se opreste automat dupa cca. 2 minu-
te de la ultima masurare.

El simboluri
Rosu = Avertizare de tensiune

<~ Modul METAL si AC-SCAN

Verde = metal resp. cablu
conductor de tensiune este in
apropierea

rosu = metal resp. cablu
conductor de tensiune gasit O "u“

Modul STUD-SCAN «

Rosu: Un obiect este in Q\
apropiere &

Verde: Obiect gésit/@ Q

1 calibrare g
AUTO . .
Auto-Caljobta |or1~Q
i se r aza la masurarea de METAL
pé\ area aparatului precum si la o
schimbare a i de masurare. In timpul calibrarii apare
pe displa tGQuI ,CAR® In acest moment nu miscati aparatul.
Daca ap&\, AL @' pe display se poate incepe cautarea.
AUTO
BN Auteical pius

In momentul in care este gasit un obiect la masurarea METAL-
SCAN are loc o alté calibrare automata. In acest mod se
faciliteaza o limitare a obiectelor de masurat si adaptarea
aparatului la diferite soluri.
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Calibrarea manuala B

La apasarea tastei CAL (5) aparatul se calibreaza
manual. In acest mod se poate incepe din nou
Cu masurarea resp. se pot limita mai exact
obiectele de masurare.

Sensibilitatea maxima a aparatului se atinge la
tinerea aparatul in aer Tn timpul calibrarii. Acest
lucru poate fi elocvent la masurarile punctuale
de METAL si AC-SCAN.

Aparatul si peretele trebuie sa ramana in contact la
' calibrarea in modul STUD-SCAN precum si in pul
m tuturor masuratorilor. De asemenega mana tr
ramana la aparat.

\ >4
B selectare mod misurare O

Se apasa scurt tasta ,modus” (4
METAL-SCAN: Detectarea d taI n e
materialele nemetalice.

AC-SCAN: Localizarea d uri ¢ ctoare de
tensiune direct sub nvelisdri nematalice.

STUD-SCAN: Detec‘él\ea de trQarse in pereti

si transversale din |gefn’si n’T@Tn constructiile
uscate sub Tnveli emet@e.

e

N

ol
6| Mésura@ﬂ €AN
Aparatu% 0as talul ascuns in toate materialele neme-

talice cum ar fi de<&X” piatra, betonul, sapa, lemnul, placile
de gips, beton ros, materialele de constructie ceramice si
minerale.

— Selectati METAL-SCAN (tasta 4). METAL

—Tn momentul in care se schimba CAL cu

CAL OK puteti misca aparatul.
— MOVE: Deplasati aparatul usor pe suprafata.

40
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m AUTO
CALIBRATION

1) I

Limitarea obiectului de
masurat prin intermediul
trecerii repetate pe

Calibrarea
manuala

Sfatul 1: Intre cele doud marcaje se afla mijlocul obiectului
metalic. Datorita sensibilitatii sporite la masurare, obiectele
metalice apar a fi mai late decat in realitate. De aceea apa-
ratul se deplaseaza din nou deasupra obiectului de masurat,
vezi graficul B. Aparatul se calibreaza in acest mod automat.
Calibrarea manuala trebuie realizata in apropierea locului gasit
ultima data, vezi graficul C. Aceste proceduri se pot repeta la
nevoie.
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Sfatul 2: Importanta este pozitia de pornire: Pozitionati apa-
ratul intr-un loc unde n spatele acestuia sa nu se afle deloc
obiecte metalice. In caz contrar va fi afisat un mesaj de eroare
(ERROR). Remedierea erorilor: Deplasati aparatul cativa
centimetri de pozitia actuala si reincepeti masuratoarea.

Sfatul 3: La utilizari complexe, de ex. la otel nervurat, atingeti
suprafata atat orizontal cat si vertical.

Sfatul 4: In plus, pot fi detectate de asemenea conducte flexibi-
le pentru incalzirea in pardoseala si in pereti care contin o folie
metalica si care se afla in apropierea suprafetei. Testati aceasta
functie in locuri unde cunoasteti traseul unei conducte.
Indicatie: La obiectele care se afla foarte adanc in perete se
poate intdmpla sa nu fie indicat la capacitate maxin}?b

X O
constructiile uscate de ex. sub plé gips, uri de

lemn sau alte invelisuri nemetalio{ ,\Q

ﬂ Masurare STUD-SCAN

— Selectati STUD-SCAN (tasta
- Urmati indicatiile de pe a&]ul Vb
— ON WALL: Aparatul se a

— PRESS CAL: Apasati, t
la terminarea calib€grii:

— MOVE: Deplasatj aratu&@r pe suprafata.

alibrarea Q)
Enalnbualé §§

I - I -
1) L

2 ®9
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Sfatul 1: Intre cele doud marcaje se afla mijlocul traversei.

Sfatul 2: Acordati atentie pozitiei de pornire: asezati aparatul
intr-o pozitie astfel incat in spatele acestuia sa nu se afle alte
grinzi. In caz contrar va fi afisat un mesaj de eroare (ERROR).
Remedierea erorilor: Deplasati aparatul cativa centimetri de
pozitia actuala si reincepeti masuratoarea.

Sfatul 3: Pentru prevenirea perturbatiilor in timpul operatiunii
de scanare, tineti la o distanta de 15 cm de MultiFinder Plus
mana libera sau alte obiecte.

Sfatul 4: MultiFinder Plus detecteaza numai cantul exterior al
grinzilor duble care sunt prevazute event. in jurul usilor, feres-
trelor si colturilor.

Sfatul 5: Asigurati-va ca ati detectat cu certitudine

Verificati suplimentar daca exista alte griffeide a parti la
distante egale, de regula la 30, 40 sa \/ ati supli-
mentar in mai multe locuri direct dea la sau primul loc

detectat pentru a va asigura ca es@r a d% o grinda.
Sfatul 6: Plafoane texturate: Plafgnu reb perit cu un
carton de protectie.
Indicatie: La obiectele care s@foa@danc in perete se
poate intdmpla sa nu fie in@ la % itate maxima.

4

Daca in apropj nei i de gips se afla sau intra
' n contact cu ‘aggasta ctori electrici, tevi metalice
| |

sau din plaspic? este il ca MultiFinder Plus sa le
recunoasca ace&a fiind grinzi.

Particularitét& caz iferitelor materiale

in cazul arel ateriale, exista posibilitatea nedetectarii

grinzilo emn;

— Pardoseli din mica

— Pardoseli mochetate cu partea posterioara capitonata

— Tapet cu fibre metalice sau folie metalica

— Pereti proaspat vopsiti, umezi. Acestia trebuie sa se usuce
timp de cel putin o saptamana.

— In cazuri problematice, utilizati METAL-SCAN pentru a
localiza cuie si suruburi in constructii uscate, care sunt
dispuse n grinzi in linie verticala.
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B} Masurare AC-SCAN

Localizarea conductorilor alimentati cu tensiune aflati direct sub
tencuiala resp. a panourilor de lemn sau a altor invelisuri neme-
talice. Conductorii alimentati cu tensiune nu sunt detectati in
peretii uscati cu structura metalica portanta.

— Selectati AC-SCAN (tasta 4).

—In momentul in care se schimbd CAL cu CAL OK puteti misca
aparatul.

— MOVE: Deplasati aparatul ugor pe suprafata.

[AUTO]

Calibrarea
manuala

Calibrarea o : ) L\rfmareta obwgc;u\uw d; ‘
< . p masurat prin intermediu
manuala ; U trecerii repetate pe
f\ % deasupra
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Sfatul 1: Calibrarea manuala trebuie realizata in apropierea
locului gasit ultima data, vezi graficul B/C. Aceste proceduri se
pot repeta la nevoie.

Sfatul 2: Din cauza incarcarii statice se pot detecta campuri
electrice In anumite cazuri lateral fata de pozitia reala a con-
ductorilor. Deviati aceasta incarcatura atingand cu mana libera
peretele.

Sfatul 3: Lucrati incet, lent deoarece se poate produce o
incarcare electrostatica perturbatoare prin frecare.

Sfatul 4: Atunci cand presupuneti prezenta unor cabluri desi
nu ati detectat nici unui, este probabil ca acestea sa se afle in
tuburi ecranate pentru cabluri. Utilizati METAL-SCAN pentru
a localiza tuburile din metal pentru cabluri.

Sfatul 5: Metalul in pereti (de ex. structy aIl rtanta)
transmite campuri electrice si genere nte per-
turbatoare. In acest caz comutati pe —SC , pentru
detectarea cablurilor.

Sfatul 6: Importanta este pozitia ge pormr tru a atinge

sensibilitatea maxima incepeti of
aparatul in apropierea condu
Indicatie: La obiectele care
poate intdmpla sa nu fie

tiun ra sa pozitionati

ilor a%@ tati cu tensiune.
la fi adanc in perete se
atl&%ﬁitate maxima.

&ﬂ i ad@ de 40 mm nu pot fi
@0

I Cablurile poz
m detectate in

El stup-sc ME'PALQCAN Avertizare de tensiune

Avertizare aner&e tensiune Tn cazul cablurilor neecra-
nate de ata ce ecunoscut un camp electric.

' Decuplati alimentarea cu tensiune daca lucrati in
m apropiere de cabluri electrice.

KT Backlight
Aparatul este prevazut cu iluminare de fundal.
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Date tehnice

Domeniu de masurare AC

110 - 230V, 50 - 60 Hz

Temperatura de lucru

0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)

Temperatura de depozitare

-20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)

Alimentare curent

1 x 9V baterie alcalina
(tip 6LR 61)

Dimensiuni (L x T x A)

80 mm x 186 mm x 40 mm

Greutate (incl. baterii)

230 g

Adancime de masurare

Localizare grinzi din lemn /
metal (STUD-SCAN)

adancime de pana | m

Localizare focalizata a
metalelor Ferro-Scan / Non-
Ferro-Scan (METAL-SCAN)

Localizare focalizata a
cablurilor electrice —
conducatoare de tensiune
(AC-SCAN) AQ)

\
N

Localizare a cablurilor Q

electrice — necond@
y i

de tensiune

e
INa

ncime de pand la 4 cm

N

3 N
Ne rezervam dre#é ef{q)@ém modificari tehnice. 11.2012
(%4

N
Prevederile, h&i d

Aparatulfespécta t
circulat ia [Bera

Acest produs n aparat el

rasarea

normele necesare pentru
fii pe teritoriul UE.

C€

lectric si trebuie

colectat separat si debarasat in conformitate
cu normativa europeana pentru aparate uzate

electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii

suplimentare vizitati: www.laserliner.com/info
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MpoyeTeTe U3LUANO PLKOBOLACTBOTO 3a KCMIoataLyms 1
npwnoxeHara 6poluypa ,[apaHuMoHHa U AOMbAHWUTENHA
nHbopMaums “. CnefanTe CbabpXKalLmMTe Ce B TAX
NHCTPYKUMK. CbxpaHsaBalTe LoOOpe Te3u [OKYMEHTU.

®dDyHkuua / UsnonssaHe

Ypes HAKONKO MHTErpupaHn ceHsopa MultiFinder Plus Ha
Laserliner ce npeBpbLUa B MOLLEH JIOKATOP 3a HaMMpaHe Ha MeTan,
OTKpMBaHe Ha CTEHHW M HanpeYHu rpeau B CyxoTo CTPOUTENCTBO,
KaKTO ¥ NoKanmanpaHe Ha NpOBOAHMLM NOL, HanpeXeHue.
MultiFinder e obopypagaH ¢ LC-gucnne ¢ pbkoBoACTBO 3a
onepatopa. Mo To31 Ha4yvH MoXe Aa ynpasnssaTte npubopa
NIECHO M CUTYPHO. AKYCTUYHI 1 ONTUYHM CUTHANM 3a HapkgpaHe
Ha npeMeTn ynecHsBaT ynpasieHneTo rﬁaHTMpaT&Ka

OO

PYHKLVOHaNHa CUryPHOCT.

P
4

npexzaeHwe 3a
exeHue BbikmoyaTens

ACMﬂHa Ha pexuvma Ha
nsmepsaHe (Mode)

PbyHo kanubpmpare (CAL)

B pexxummn METAL-
SCAN- 1 STUD-SCAN
BUHary U3Knio4BawTe
€. 3axpaHBaHeTo,
KoraTo pabotute 61130
[10 eneKTpuecku
NPOBOAHMLIN.

Kl nocraeske Ha GatepusTta P

OTBOpeTe rHe3foTo 3a baTepuaTa
Ha obpaTHaTa CTpaHa Ha kopnyca u
noctaeete efHa 9V-6atepus. Mpn /
TOBa crefieTe 3a NpaBuUsHa NOAAPHOCT. CNC
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E BbBexaaHe B eKcnioatauvs

BkntouBaHe: HatvicHeTe 3a kpaTko GyToHa Bkn/V3kn (4).
U3kniouBaHe: HatucHeTe OyToHa Bki/U3kn (4) B npoabixkeHve
Ha 4 cekyHAN.

AutoShutOff: (asTom.13KNIOYBaHE) YpeasT ce U3KIoYBa
aABTOMaTM4YHO OKOMO 2 MUHYTW Cfief, NOCIeAHOTO M3MepBaHe.

B Cumsonu

KpacHbin = Mpenynpexaexne 06
371eKTPONpPOBOAAX

Mertan, npoBOAHMK,

0bekT ce Hammpa
Habnuso,

)

< Pexxum METAL- n AC-SCAN
—

3eneHo = MeTan CbOTB. MPOBOAHMK
Nof HanpexeHue ce Hamupa
Habnmso

YepBeHO = MeTan CbOTB.
NPOBOAHVK MOJ, HanpexeHve O

HamepeH «
STUD-SCAN-pexum Q\
YepseHo: Habnuzo ce H a

obekT Q Q
3eneHo: O6ekT Ha@ X

etan, NpoBOAHNIK,
0bekT HamepeH

ﬂ KanqumpaHe,« \Q@

AUTO
ati
M6pi‘£ METAL 1 AC-SCAN-un3mepBaHe

@iy Auto-

ABTOMAaTUYHOT!

ce 13BbpPLUBA KTHONC/Ie [, BKloYBaHe Ha ypeaa, Kakto 1 npu
CMsiHa Ha aH epBaHe. 1o Bpeme Ha kannmbpurpaHeto
Ha ,umcn&e MOK: Hagnucst ,CAL”. He mecteTe ypena. Korato
Ha aucnnes ce n L, CAL OK”, moxeTe fia 3ano4HeTe TbpCeHeTo.

ll Au%jCal Plus

LLlom naneH obekr Obae HamepeH, B METAL-SCAN-13mepBaHeTo
Ce U3BbPLUBA AOMBAHUTENHO aBTOMATUYHO Kannbpupare. Mo To3n
HaumMH ce obnekyasar Nokanu3auUmsTa Ha u3MepBaHuTe 0bekTH 1
afanTVPaHEeTo Ha ypeaa KbM pasiv4HM NOBBPXHOCTU.
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PbuyHO KanuGpupaHe B

YpebT MOXe Aa ce Kanvbpripa pbyHO Ypes
HaTMckaHe Ha ByToHa CAL (5). Mo To31 HaumH
M3MepBAHETO MOXeE [ia Ce 3aMO4He OTHOBO, CbOTB.
[ia Ce JIoKanM3mnpar TO4HO U3MepBaHuTe 06eKT.

o
MakcrmanHa YyBCTBUTENHOCT Ha ypena ce

nosy4asa, Korato no BpemMe Ha kanvbpupaHeto

ypeawT ce AbpXW BbB Bb3Ayxa. ToBa Moxe Aa Obae

LenecbobpasHo 3a n3mepBaHus B pexxumu METAL
1 AC-SCAN.

Mpu kannbpwpareTo B pexxm STUD-SCAN, a Taka CbLLo
1 Npe3 LANOTO BpeMe Ha U3MepBaHeTo, ypeaLT Tpsibsa fAa
Ce onupa B CTeHaTa. Taka CbLLo, pbKaTa TpﬂGBagb,D,a

Ha ypena.
N O

.\

J Y
B v36upane Ha pexxium Ha usn@aue Q’
HaTuncHeTe 3a kpaTko ByToHa BKJ’]/I{ 4), Q
METAL-SCAN: HamvipaHe Ha Bbi{;wm
HeMeTasHW MaTepuany.
AC-SCAN: JlokanusnpaHe, OBO I/I nog
HanpexeHwe AUPeKTHO M eMe‘@ OBMBKU.
STUD-SCAN: Otkp a cT M HanpeY4Hu
rpeav oT AbpBo U MeT; B CY: OWTENCTBO Mog,
HemeTanHu obBuB @
A mETAL -n pBaHe

Ypenwrt p, aBa T N0 NOBBbPXHOCTTA MeTajl BbB BCUYKN
HemeTanHn aTep , KaTo Hanpmmep Kambk, 6eToH, Maswurka,
AbPBO, rMncoka HW N104K, ra3obeToH, KepamMniHn n

MVHEpasHu CTPOMTeNHI MaTepuran.
- M36epete METAL-SCAN (6yToH 4).

— Cnep kato CAL ce npomenu Ha CAL OK,
MOXeTe a MecTuTe ypeaa.

METAL

— MOVE (aBuxenwe): IBuxete npubopa
6aBHO Haf, NOBbPXHOCTTA. e

@ 49
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m AUTO
CALIBRATION

la

1

B/ | -~

e |
)

PbuHO

<mmun

TNokanusunpaxe Ha

v3mMepBaHus 0bekT
4pes MHOroKpaTHM
MUHaBaHWs

CoBet 1: Mex/y BeTe MapK1pOBKK Ce Hamupa cpeaata

Ha meTanHus 0bekT. Mopaaw Br1CcoKaTa YyBCTBUTETHOCT NPK
n3mepBate, gebenn MetanHm 0bekTy ce sBSIBaT Mo-LUMPOKY
OTKOJIKOTO Ca B [IeMCTBUTENHOCT. 3a MOBTOPHO NpeMUHaBaHe
Ha ypefa Haf oTKpuTvs 0bekT, BuxTe rpacuka B. Ypenst ce
Kanubpwvipa aBTomMaT14HO. PbyHOTO Kannbpurpare Tpsbea ae
Ce U3BbPLN B BNU30CT [0 NOCNEAHOTO OTKPUTO MACTO, BUXKTE
rpacpuka C. Mpy HEOBXOAMMOCT Te3n NpoLiefypu Ce NMOBTapPAT.
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CbBeT 2: BaxHa e n3xofHata nosmums: Nocrasete nprbopa Ha
MACTO, 3af, KOeTo HAMa MeTan. B npoTvBeH cnyyan ce nokassa
rpewwka (ERROR). OTcTpaHsiBaHe Ha rpelukata: Mpuasuxerte ypena
HAKOJIKO CAHTUMETPA HaCTPaHu OT TeKyLOTO MACTO 1 OTHOBO
3ano4HeTe N3MepBaHETO.

CobBeT 4: Mpy NPUNOXKEHWSA C BUCOKW U3UCKBaHWA, HanpUmMep npu
apMaTypHa CcToMaHa ¢ pebpa, CkaHupaiiTe MOBbPXHOCTTa KakTo
XOPU3OHTASIHO, Taka W BEPTUKAHO.

CobBet 4: OcBeH TOBa Npw ONpefeNieH yCIIoBUS MOXe [a ce
pa3no3HasT MbBKaBM MOAOBM W CTEHHW OTONANTENHN TPBOU, KOUTO
CbAbP>KaT MeTanHo honro 1 ce Hammpat 6130 0 MOBBLPXHOCTTA.
TecTBaWTe Ta3u PYHKLMA Ha MeCTa, KbAeTo B e n3BectHo
NpemM1HaBaHeTo Ha Tpbba.

CTeHaTa, MOXe [la He Ce NoKaxe UANoCTHO a3aHune.

@)

ot o
STUD-SCAN-uamepBaHe N
OTKpVBaHe Ha CTEHHW 1 HamnpeYHw r;@ OTJJJ:@VI MeTan B Cyxo

CTPOUTENCTBO HAaNpUMep MOZ, FMNCYKaPTOHK 1, ObPBEHN
naHenu unu Apyru HeMeTanHu obf KM\:\

Ykasanve: Mpu obekTn, KouTo ce HamMupat MHOro HBHG&B

- /136epete STUD-SCAN (6yTt

- Cera cnepBaiTe yKas: Ta B’ LC-aucnnesn.

— ON WALL (BbPXY CTEHAY ocriéTe pefa Ha cTeHaTa.

— PRESS CAL (HATUCAETBCAL) (BraTnicHete GyToHa 3a
aKal

kanubpupate (5) n KaTo kanmbpurpaHeto
npuknioyn: CAL

- MOVE (nsmxe@): L@Q’W@e npvbopa GaBHO Hap

NOBBLPXHOCTTY

vetose SN ]/
S

BE MW

DY . -
1) )




Laserliner®

Innovation in Tools

CbBeT 1: Mexzay ABeTe MapK1pOBKM Ce Hamm1pa cpeaata Ha
rpepara.

CbBeT 2: O6bpHeTe BHYMaHWe Ha 13xodHaTa nosuuus: Mocrasete
ypenia Ha MSICTO, 3afi KOeTO HsiMa rpefa. B npotuBeH cnyyai

ce nokasga rpetuka (ERROR). OTcTpaHsBaHe Ha rpelukaTta:
Mpunasuxete ypefa HAKONKO CAaHTUMETPa HaCTPaHu OT TeKyLLOTO
MSCTO 1 OTHOBO 3arMo4HeTe N3MepBaHeTo.

CoBer 3: C uen 13bsrBaHe Ha CMyLLiEHVs MO BpeMe Ha npoLieca Ha
CKaHvpaHe, ApbXTe BalwaTta cBOOOAHA ANaH Unu Apyrn 0bekTn Ha
Ham-manko 15 cm pascrosiHue ot MultiFinder Plus.

CbBeT 4: MultiFinder Plus Hamvpa camo Hal-BBbHLLIHWUA PO Ha
[IBOVIHW rpey, KOUTO eBEHTYasIHO Ca NOCTaBeHV OKOMO BpaTy,
npo30pLM U BN,

CbBeT 5: YBepeTe ce, Ye HaUCTWHa CTe nonagHanu Ha r| .3a
LienTa nposepeTe fanuv Apyrv rpeau ce Ha T oT cTpaHn

Ha pPaBHOMEPHW Pa3CTosHNA, NO NPaBNje 40 0 cm.
MpoBepeTe LOMbIHUTENHO Ha HAKOJKO a ovp 0 Hag v nog,

MbPBOTO HaAMepPeHO MACTO Janu CTaa 3a .

CbBeT 6: TeKCTypupaHu TaBaHW: Taa—i 3 Tpg@ﬂq ©bae nokput
CbC 3aLLMTEH KAPTOH. :\

YkazaHwe: Mpu 0bekTH, KomTo mMup, Horo fbn6oKo B
CTeHaTa, MOXe a He ce Mok ANO OKasaHue.

B cnyyan, ye 6nm;§nnog&a OT MMMNCOKapTOH ce
Hamumpat unm CBaT EMEKTPUYHECKM NPOBOAHMLN,
METaHU AW MERETM pbOK, NoHsKora Te ce
paanowaaa@ Multifigder Plus kato rpenu.

OcoGeHocTn aanhuwre MaTtepuanu

Mopaau ce e Ma anu Moxe €BeHTyanHo Aa He 6bae

oTKpUTa Ha

- Moposw kepam NAo4KN

— MokpuTn C K noJioBe C TanuuypaHa obpaTtHa cTpaHa

— Tanetv ¢ MeTanHu1 HULLKK UK MeTanHo (onmo

— MpscHo GosamcaHy BNaxHn creHu. Te TpsiGBa fa CbXHAT Ha-
Masko egHa ceamuLa.

- Mpwn npobnemHu ciydan nsnonssante METAL-SCAN, 3a aa
nokanusupare rsosfen unv BUHTOBE B U33WAaHM Ha Cyxo CTeHMU,
KOWUTO NPW HaNIMYMETO Ha rpeda ca PasnosoxXeH BePTUKaHO.



MultiFinder Plus

Bl AC-SCAN-uzmepeahe

JlokanusnpaHe Ha NPOBOAHWLM NOJ HaNpeXeHWe, AVPEKTHO NOof,

Ma3wurka pecr. AbPBEHN NN0CKOCT 1 APYrv HEMETaNHW 0OLWNBKM.

MPOBOAHULM NOL HANPeXEHNE He Ce Pa3no3HaBaT B CTEHM MO CYXO

CTPOUTENCTBO C METaNHN KOPnycu.

- W36epete AC-SCAN (6yToH 4).

— Cnep kato CAL ce npomenun Ha CAL OK, MoxeTe Aa mectuTe
ypega.

— MOVE (aBuxenwe): IBuxete npubopa GaBHO Haj,
MOBBbPXHOCTTA.

A Pre) :

_.lnn__l

ni <mmnn) <mmnn

PbyHO 4 . . Jlokanusvpate Ha
kannbpvpaHe / 3MepBaHus 0GekT
‘ \ 4Ype3 MHOrokpaTHn1
MWHaBaHUA

o

o - = =
Ay eal el
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Laserliner®

Innovation in Tools

CbBeT 1: PbyHOTO Kannbpupare TpsibBa e ce M3BbPLLN B
6nM30CT 10 NOCNIEAHOTO OTKPUTO MACTO, BUXTE rpaduka C.
Mpy HEOBXOAMMOCT TE3W NPOLLEAYPU Ce NOBTAPST.

CbBer 2: MNopafu CTaTuyeH 3apsg, npuy onpefeneHn obctosTencraa
MOXKe [1a C& OTKPUST eNeKTpU4eCKI NoseTa BCTpaHM ot
[leViCTBUTeNHaTa NO3WLMSA Ha NPoBOAHMKa. OTBefeTe TO3M 3apsf,
KaTo noctaBuTe Ballata cBoGOAHa ANaH Ha CTeHaTa.

CbBer 3: Pabotete 6aBHO, TbI1 KaTO TPMEHETO MOXE Aa reHepupa
CMyLLaBalll 3apsg.

CbBer 4: KoraTo npeAnonarate, Ye UMa HanwLe NPOBOAHMLM, HO
He HamupaTe Tak1Ba, Bb3MOXHO € Te a Ca eKpaH1paHu B kabenHu

KaHanu. M3non3sarnte METAL-SCAN, 3a fia nokanvsupare kabenHu
KaHanw ot metan.

CbBer 5: MeTan B creHu (Hanpvmep MeTaneH Kopnyc)@aca

eneKkTpUYecky noneTa 1 Taka reHepumpa cm iz NCTBUS.
B 1031 cny4an npemuHete kb METAL- 33 4, &epme
NPOBOAHMKA.

CobBeT 6: BaxHa e n3xogHaTta nosmu@ na c%"rmme
MaKCManHaTa 4yBCTBUTENHOCT, 3apoqHeTe , Kato
no3unLMOHMpaTe ypesa fa He e B oCT 0BOAHNLM

nof, Hanpexexue. \
Yka3aHwe: Mpv 0bekTn, KOUT, HaMm Horo Abnboko B
CTeHaTa, MOXe Aa He ce Mo, usnol nokasaHve.

4

MposoaHMLN, o(a'ca NEPQKEHN Ha NoBeYe oT
I 40 mm gbn6oyMwa, KpW1BaT Mpu onpeneneHu
B obcrosTency %

O~ Q
9] swo-sc& METAL-SCAN:

Mpe @mp.e 3a HanpexeHne
NocrosHfidwpeny eHVie 3a HanpexeH/ie B HeekpaHUPaH

nposogHMUN, LLL$ b€ OTKPUTO eNnekTprnyecko nose.

e

I M3knioyBawTe BUHaru €/1eKTpO3axpaHBaHEeTo, Korato
n pa60T|/1Te B Gnm3ocT fo enekTpn4eckn NpoBogHNLA.

KT Backlight

YpenbT pasnonara ¢ pOHOBO OCBETNEHMeE.

54 @9



MultiFinder Plus

TexHU4eCcKU XapaKkTepmucTu

V3mepBateneH ananasoH AC

KU
110-230V,50-60Hz

PaboTtHa TeMnepartypa

0°C...40°C(32°F ... 104°F)

TemnepaTypa Ha CbxpaHeHue

-20°C... 70°C (-4°F ... 158°F)

EnektposaxpaHBsaHe

1 x 9V ankanHa batepwms
(vn6LR61)

Pa3mepu (LU x B x )

80 MM X 156 MM x 40 Mm

Terno (k. Batepus)

230r

AbNGoYMHa Ha U3SMepBaHe

Jlokanu3snpaHe Ha rpeam ot 0 4 cm aenGouMHa
nbpBo / MeTan (STUD-SCAN) A 5\ &
LleneHaco4eHo nokanvsunpaHe 01 O
Ha meTan Ferro-Scan / Non- A

1o, bnoQUIAHa

Ferro-Scan (METAL-SCAN)

LleneHacoueHo nokanmavipaHe
Ha eMeKTPrHeCKI MPOBOAHMLIN
— nogi HanpexeHwe (AC-SCAN)

Sicqious
N

Jlokanusupare Ha Q

efieKTpr4eckn NpoBOAH -
KOWTO He Ca nog Haye ne

o
w%m:n%qma
s

N \4
3ana3Ba ce NpaBoTo, JTeXHMQQF?A n3meHeHus. 11.2012
6’) [o2)

N4 4
u3 anﬂe

EC-pa3nope
Ypeawr v3n a BC HeobXoAMMW CTaHAapTK
3a cBOO mxe Ha CToku B pamkuTe Ha EC.

0,
To3n Hp(ﬁre e

CbbUpa v 13XB

nyeckun ypef v Tpsibsa aa ce
CbrnacHo eBporeickata

AVPEKTMBa OTHOCHO OTNnagbLmTe OT eNnekTprny4ecko n

enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO

OLe MHCTPYKLMK 3a ©e30MacHOCT 1 AOMbAHUTENHN
YyKa3zaHu4 e HamepuTe Ha agpec

www.laserliner.com/info

).
|



Laserliner®

Innovation in Tools

AaBAaoTe TI¢ MARPELG 08NYIEC XEIPIOHOU Kall TO
ouvnupévo Teuxog, Ymodei&elg eyyunong Kat mpoobeTeg
unodei€elc”. Tnpeite TG avapepOueVeG 0dnyieg.
DUNACOETE PE TPOOOXH AUTA TA £Yypaga.

Nertoupyia / Tpémog xpriong
MoM\oi evowpatwpévol atlodntripeg kabiotouv to MultiFinder
Plus tou Laserliner pia e€aipeTikd amodoTikr) GUOKEUN
avixveuong yla tnv avaldtnon HETAAwWY, TNV avayvwplon
SOKWV ToiXwV Kal eYKAPOIwv SOKWV oTtnv Enpd dépunon, dnwg
£MiONG Kal yla ToV eVTomopd aywywv umo taon. To MultiFinder
Plus S1a6étet 086vn vypwv KPUoTdMwv LCD pe kaBodrynon
XElpLoTh. ETol pmopeite va xelpileTTE T CUOKEUN a§m
fo]

UE ao@ANEla. AKOUOTIKA Kal OTTTIKA O mv n
QAVTIKEIMEVWV SIEUKOAUVOULV EMITAEOV T, lopét) péxovTag
UEYANN AEITOUPYIKT ACPANELD.
Vo
\J )
1 K'Ev&s(&ylom
009 D

Laserliner
£ \&omoinon taong
3— Ik 4O OFF

Suar= AA)\)\avr'] Aertoupyiag
Q) pétpnonge (Mode)
5 Xepokivntn Babpovounon
(CAL)

Amevepyomolgite
TAVTOTE TNV
TPoYodoaoia peuUATOG
KaTd ™ AetToupyia
Metal-Scan kat Stud-
Scan, étav epydleote
KOVTA 0€ NAEKTPIKOUG
aywyoug.

EB Xprion tne pratapiacg P
Avoi€te tn Orikn unatapiag otnv
miow TAELPA TOU TEPIBARATOG
Kal TomoBeTroTE pia pmatapia 9V /
(E-Block/PP3/6LR61). Mpooé€te tn i - e
owoTth moAikdTNTa. '

56 =



MultiFinder Plus

E Oéon o€ Aertoupyia

Evepyomoinon: Miéote ouvtopa to mAnktpo ON/OFF (4).
Amnevepyomoinon: Mi£oTe yia 4 SeutepAAENTa TO MARKTPO
ON/OFF (4).

AutoShutOff (autopato cuotnua amevepyornoinong): H cuokeun
QTTEVEPYOTTOLEITAL AUTOATA TIEP. 2 AEMTTA META TNV TEAEUTAIA
pétpnon.

El zoppora
Kékkivo = mpogidomnoinon tdong
<> Asrtoupyia METAL kat

AC-SCAN
Mpdacivo = Métalo fj aywyog
UTTO TAON €ival TOAU KovTd
Kokkivo = Métalo iy BpéenKO
aywydg umo tdon
A&rrovpyia STUD-SCA

Kokkivo: urrapyet avy
TOAU KovTa

4
Mpdowo: ﬁps@ IKSIM
Q

Métallo, aywyoc,
Bpébnke avtikeipevo

ﬂ Bquovépna% %Q
AUT

CALIBRATION
H autépatn ovoumon Eekiva katd tn METAL kat AC-SCAN
uétpnon G LETENV EVEPYOTTOINON TNG CUOKEUNG OTIWG
emiong K&o—mp b aA\ayr} TnG Aertoupyiag pétpnong. Kata
™ Sidpkela ng Hovéunong epgavifetal otnv 00évn n Aé€n
4CAL". Kata tn IKOOIa aUTr PN METAKIVEITE TN cuokeur. Otav
epgpaviotei ,CAL OK” otnv 006vn, UmopEite va EEKIVAOETE PE TNV
avalitnon.

AUT
'l Auto-Cal Plus

E@ooov Bpebei éva avTIKeidevo, TpaypaTOTOLETAL KATA TN
METAL-SCAN pétpnon éAAn pia autépatn fabpovopnon. Me
ToV TPOTIO AUTO SIEUKOAUVETAL O TTEPIOPIOUOG TWV AVTIKEIUEVWY
UETPNONG Kal N TTIPOCAPHOYH TNG CUOKEUNG O SIAPOPES
EMPAVEIEG.

Auto ratj




Laserliner®

Innovation in Tools

Xewpokivntn fadbuovopnon

MiéCovtag to mnktpo CAL (5) mpaypatomoleitat
XElpokivntn Babuovéunon tng cuokeunc. Me
TOV TPOTIO AUTO UMOPEITE VA EEKIVIOETE TIANL
Hia pétpnon 1y va mepLopioeTe Pe HEYONUTEPN "
aKkpifBela Ta avTiKeipeva pETpnong. A

Ma va emtevyBei n péylot evaiodnoia tng

OUOKEUNG, KPATHOTE TN OUCKEUN OTOV aépa

katd ™ Babuovounon. Auté umopei va gival ev

UEPEL KANO YIa OPIOpEVEG UETPrioelg METAL kat
AC-SCAN.

H ouokeun kal o Toixog mpémel va BpiokovTal oggmaen
Katd tn SidpKela TNG BABUOVOUNORE OTNV Kar on
Aerroupyiag STUD-SCAN kaBwg s@m [}
T S1dpKEL TWV PETPRHOEWV. Emf p 0 Xépt

*

0ag va BpioKeTal EMAvw otn .

e

N
E Emoyn Aettoupyiag pé'rp@ \A\

Méote olVTOpA TO MARKTPO K ao|
Aertoupyiag (4).

/b
METAL-SCAN: EUpeon gerehoude oha Ta pn
UETANIKA UAIKA. @

AC-SCAN: Evtomiopd
AQuEca KATW Ao T\, @ emevOUOELC.

STUD-SCAN: A d)prsg‘ OKWV TOIXWV Kal

gykdpolwv § anmd§UAO Kat pétalo o€ Enpd
Sounon @né aMIKEG emeVEUOELG.

fo1V] p@épwv aAywywv

)
B mérpnon M@AL-SCAN

H ouokeun evromi(el kahuppéva pETarha WMETAL
o€ OAa TA PN PETOANIKE UAIKA T1LY. TTETPQ,

oKupOSea, Kovia, EUNO, yupooavideg,

AEPOOKUPOSENA, KEPAUIKA KAl OPUKTA
SOMIKA LAIKA.

- EmAé€te METAL-SCAN (mAfKTpoO 4). e
- Mo aMG&el o CAL oe CAL OK pmopeite va

UETAKIVAOETE T GUOKEUN). -
— MOVE: Kivijote Tn cuokeun apyd mdvw amod
TNV EM@Avela.

5 @



MultiFinder Plus

m AUTO
CALIBRATION

b

l1a

1) 1) I

l CAL PLUS '

Xelpokivntn A . Neplopiopdg tou

. QVTIKEIMEVOU PETPNONG
BGGHOVOH He emavelAnpuévn

@ T:;‘)océwlcn

ZuppouAn 1: Meta&l Twv Vo onuadiwv gival To KEVTPO Tou
UETOANIKOU avTIKEIMEVOU. Adyw TG uYNnArig evatonaiag
UETPNONG, TA TTAXIA PETAANIKA QVTIKE{pEVA TTapouatadovTal
@apdutepa amd TV MpaypaTIkotnTa. MeTakiviote avd tn
OUOKEUN TTAVW aTTd TO VTIKEIPEVO LETPNONG TTOU BPRKATE,

BA. ypagIkn ameikovion B. H ouokeury BaBuovopeital toTe
autopdtwe. H xelpokivntn Babuovéunon Ba mpémel va ekteleitat
KovTd otn Béon mou Bpédnke TeheuTaia, BA. YPOAQIKN ATTEIKOVION
C. EmavaAdBete T Sadikaoia av XpelooTei.



Laserliner®

Innovation in Tools

ZupPBoUAR 2: InUavTIKA gival n apxikr 8éon: TomoBeTrioTe Tn
OUOKEUN O€ éva onpeio, mow amd to omoio dev UNdpxel HETANO.
Al0@opeTIKA Ba eppavioTei éva o@AaApa (ERROR). AvTipeT®mion
OQANUOTOG: METAKIVIOTE TN CUOKEUH MEPIKA EKATOOTA Tépa amod
TO TpéXoV onueio Kat Eekiviote avd tn pétpnon.

JupBoUAA 3: Z€ amaITNTIKEG EQAPUOYEG, TILY. OF GIdNPOG HE
£§OYKWHATA, AVIXVEVOTE TNV EM@PAVELQ Kal op{ovTia Kal KABeTa.

SUMBOUAR 4: EmmmAéov, umopolv va avixveuBolv eVKaumTol
embaméSiol Kal EMTOLX0l CWARVEG BEPHAVONC TTOU TIEPIEXOUV
UETOANIKA HeUBpAvN Kat BpioKkovtal KOVTA otV EM@AVELQ.
AoKIpAoTe autrv TN Aettoupyia og onpeia dmou yvwpilete Tn
Sadpopr) evog cwAnva.

Ynode€n: Ze avtikeipeva mou Bpiokovtal o€ peydho Baog péoa
OTOV TOiX0 MImOpEi N €voelén va ival acOgw]

ot o
Métpnon STUD-SCAN .
Avayvwplon SoKwv Toixwv Kal EVKV éo@né Euho Kat
pétalo og Enpa Sopnon m.x.katy amd yu@\/léeg EOMva
TAVEN 1) GANEG N METANNIKEG €T OELG.

- Em\é€te STUD-SCAN (mAnk ). \
- AKoAouOnOTE TWPA TIC siEs%nv 006vn LCD.
— ON WALL: Tonoestﬁ ouo@n oToV TOoixO0.

/0. OK)\

— PRESS CAL: Miéote p(@leuovouncnc (7) kat
TIEPIPEVETE usxpl £| n BaBuovounon: CAL OK

- MOVE: KIVI]OT£® UOK pya Mavw amo TNV eM@Avela.

R4
N ,Jn»/ 5




MultiFinder Plus

TupPouln 1: Meta&d Twv Vo onuadiwy gival To péoov Tng
Sokov.

SupPouln 2: Mpooé€te Tv apyikn Béon: TomoBetrote T
OUOKEUN o€ éva onpeio, miow amd 1o omoio dev udpyel SOKAG.
AlagopeTikda Ba epgavioTei éva o@dipa (ERROR). AvTipeTwmon
O@ANUOTOC: METOKIVIOTE TN CUOKEUN HEPIKA EKATOOTA épa amod
TO TPéxoV onpeio Kat EeKIVoTe Eava Tn pétpnon.

ZupPouln 3: Mpog amotporh BAaBwv Katd tn SlapKela g
Sladikaoiag avixveuong Kpatdte To eAeVOEPO xEPL 0ag iy

Ao avTIKE{PEVA TOUAAKIOTOV 15 €M POKPIA amé T CUCKEUN
MultiFinder Plus.

JupPouln 4: To MultiFinder Plus avixvevel pévo to e§wtepikd
Adkpo SIMAWV SoKwv, ol oToiEG gival evoey. TonoGETnp C YOpw
ano MOPTEC, mMapdbupa Kalt YWVIeG.

TupPouln 5: BeBaiwBeite o1 €xel OVTW, sug@ S0OKOG.
ENéy€te €dv undpyouv AANeg Sokoi Kal péG o€

{ogC amOOTAOELC, KATA KaVova ava n 6 ENéyEte
eMMPOOOETA OE TEPIOOATEPA ONUE egc@avw Kat amd
KATW ano To MPWTo onpeEio nou €00 10 TO AV TTPOKELTAl
yia pia Soko.

SupBouln 6: Zaypé opoq)sc [e10) m‘ra Va KOAUTTITETAL JE

£va TIPOCTATEVTIKO XapP
YTodei€n: Ze avTiKeipgy, § Bplqk)vrou o€ peyaho Bdabog péoa
OTOV TOiX0 PTTOpEi r] n va@:u acBevic.

)\SKrﬁgal aywyoi, HETANIKOI 1) TTAAOTIKO{
I OWANVEC, (o] %@VUUJOOGVIM 1 TNV ayyifouy, auta

6 oplopéve TPOUTTOBEDEIG amd TO
Multi er PI & SOKOI.

I&alrsp%ec agopa VAIKA

AOyw Twv emo| UNIKWV EVEEXETAL VA UNV avixveuBouv

EUMveC SoKoi:

- MAakakia damédou amd KePAIKS

- Xahdkia pe emevdedupévn miow mievpd

- Taméta pe METANIKES (VEG 1) LETANNIKY MEMBPAVN

- OpeokoPapuévol, uypoi Toixol. AUTOI TIPETTEL VA OTEYVWOOLV
yta Touhdytotov pia eBSopada.

— T& TPOPANUATIKEG TIEPIMTWOELG XPNOIUOTIOIOTE TO
METALSCAN, yia va evtomioete Bideg i Kappld o€ Enpda
Tolyomolia mou o€ pia Soko Ba gival Slatetaypéva og
KATOKOPU®N OElpA.



Laserliner®

Innovation in Tools

B} Métpnon AC-SCAN

Avayvwplon PEVHATOPOPWY AYWYWV APECA KATW Ao TO

enixplopa i KAtw amod EOMVEG Kat AOUTEG PN LETOANIKES

enevdUoELS. Ot peupatopopot aywyoi Sev avayvwpifovtat

o€ ToiXoug Enpdg S6UNONG pe LETANIKE TPOPIA oTepéwang

yupooavidwv.

- Em\é€te AC-SCAN (mArKTpo 4).

— MOAg aMG&el To CAL og CAL OK pmopeite va JETAKIVAOETE TN
OUOKeUH.

— MOVE: Kivijote Tn ouokeur apyd mavw amod tnv eM@Avela.

\

/—\

Xelpokivntn
Babpovounon

e

<mmun

Xelpokivntn s | p Mepropiopde Tou
. p QVTIKEIHEVOU HETPNONG
BGGHOVOHF]GT] A U HE EMaVENppévn
TIPOCEyYION

)




MultiFinder Plus

TupPouln 1: H xepokivntn Baduovopnon Ba mpémel va
eKTeENEITAL KOVTA 0N B€on Tou Bpédnke Teeutaia, PA. Ypa@IKn
aneikdévion B/C. Emavahdfete tn Siadikacia av XpelooTei.

SupBouln 2: Adyw oTaTikoU @opTiou, givat Suvato umd
OUVONKEG va avixveuBoUV NAEKTPIKA TeSia TAEUPIKA TNG
TPAYMATIKAG Béon¢ aywywv. MetaBiBalete autod To opTio,
OKOUUTWVTAG TO EAEVBEPO XEPL 0AG OTOV TOiXO.

TupPouln 3: Epyddeote apyd, kaBwg n TpIPr evoéxetal va
Snuioupyroel @opTio mapePBOAnG.

SupPBouln 4: Eav umoBéteTe 0TI uMAPXOLV aywyoi aAd Sev
Bpiokete kavévay, autoi evoéxetal va gival Bwpakiopévol oe
kavaAia kadwdiwv. Xpnotpomoijote to METAL-SCAN, yia va
EVTOTIOETE PETAANMKA KAVAALA KOAWS{wv.

SupBouln 5: To YETAANO OTOUC TOIiXOUG (i TOMIRETTPOPIA
OTEPEWONG YUPOOAVISWV) HETAPEPEL KA T, Kat
TIOPAYEL £TOL TTAPACITIKES TPIREC. X€ a v mepimtwon alda&te
o¢e Aertoupyia METAL-SCAN, mpokel v va (%’s TOV aywyo.
SupBOUAA 6: ZNUAVTIKA €ival n apxikn Béal ElPévou

va emtevyBei n péylotn evalodn oA ek ™ Sadikaocia
TOMOOETWVTAG T CUOKEUN Mokt amd ToYC pEULATOPOPOUG
aywyouq.

Ynédel€n: Ze avtikeipeva pch@ o€ peyato Bdabog péoa

OTOV TOiXO MMOpEi N 4\/ va EIMN aoBevnc.

Aywyoi, Tou rm@ﬂnea o€ BAaBog peyalUTtepo
m Twv40 mm$avov pnv UITOPOUV VA QVIXVEUTOUV.

N N,
~

UONIC avayvwpl a NAeKTPIKO Tedio.

B STUD-S@ M@ﬂ-SCAN nposgidomnoinon Taong
Mévipn )&e E@n TAong o€ un BwpaKiopEVoug aywyoug

||||\ ﬁm i

I ATIEVEPYOTIOLEITE TTAVTOTE TNV TPOPOS0aTia pELHATOC,
m  Otav epydleote Kovtd og NAEKTPIKOUG aywyouq.

m Backlight
H ouokeun S1a0€Tel WTIONO @OVTOU.



Laserliner®

Innovation in Tools

TeXVIKA XapaKTNPIoTIKG

Meploxn pétpnong AC 110-230V, 50 - 60 Hz
Oeppuokpacia Aeitoupyiag 0°C...40°C (32°F ... 104°F)
Oeppuokpacia amoBikng -20°C... 70°C (-4°F ... 158°F)

MapoxA pedpatoc 1 x 9V aAkalikn pmatapia

(tumog 6LR 61)
Alaotdoerg (Mx Y x B) 80 mm x 186 mm x 40 mm
Bdpog (ue pmatapieg) 2309
BaBog pérpnong
Evtomopog dokwv Mo / \ .
pETaAAo (STUD-SCAN) Buc4cmBdBoc Q>
S TOXEUHEVOG EVTOTTIIOMOG O
peTaMou Ferro-Scan / Non- | Ewg 1@ / éwg'sdm BdBog

Ferro-Scan (METAL-SCAN) < ) 0"

2 TOXEVMEVOG EVTOTIIOHOG

NAEKTPOPOPWV AYWYWV é 4 @Boc
[0,

pevuatog (AC-SCAN) \
4

EVTOMONOG un @ qﬂ
NAEKTPOPOPWV AYWYW Q ‘EQd4 €m Babog
PEVHATOG z e

\ \"4
Me em@uAagn texviKk#v alaYQY: 11.2012

oohoin exy

N4 "4

Kavoviopoi E arm n

H ouokeun oi O @ avaykaia TpoTUTIA

yla Tnv eXeuBepn k opia TTPOIGVTWY EVTOC

e EE.

To mapov npo’l‘é@/al Hia NAEKTPIKT) CUOKEUN

Kall TIPETEL va CUNNEYETAL EEXWPLOTA Kal vl

amoppimeTal CUPPWVA PE TNV EVPWTTATKA

0Od8nyia mepi HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWY ———
TTOALWV CUOKEVWV.

MNepaitépw umodeielg aopaleiag kat mpdobeTeg
unodeifelg otnv 1otooeida: www.laserliner.com/info
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Laserliner®

Innov:
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MultiFinder Plus

SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.com

080.965A / Rev.1112

Umarex GmbH & Co. KG

~
m
=

Donnerfeld 2 _—
59757 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 Laserliner®

www.laserliner.com Innovation in Tools
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